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Slovni¢ek k polohovym planum: Stoff = latka, Futter = podSivkovina, Webkante = pevny okraj latky,
Stoffbruch = prehyb latky, Strich = smér vlasu

121 Halenka eeee

Velikosti 34, 36, 38, 40, 42, 44
Zadni délka halenky: asi

MATERIAL A POMUCKY

e vysivana bavinéna latka (latka 1)

Sife 140 cm: vel. 34, 36: 1

vel. 38-42:1,25m; vel. 44:1,30 m

63cm

,20m;

e jednobarevna bavinéna latka
(latka 11 Sife 140 cm: 0,30 m pro

vsechny velikosti

e vlizelin G 785

¢ paspulka, vel. 34, 36: 2
vel. 38,40:2,50 m,

vel. 42,44:2,60 m

e 5 knoflikt

,30m,

Dily 1az10
vel. 34

Polohové plany
WEBKANTE

Stoff | 140 cm 55 “

34-44
Stoff Il 140 cm 55 “
WEBKANTE

vel. 36

Kromé toho:

* hedvabny papir na vykopirovani dili
ze stfihové pfilohy e tuzka ¢ niizky na
papir ¢ krejcovsky metr nebo pravitko
* Spendliky e krejcovska kfida e krejcov-
ské ntizky a malé ntizky na ru¢ni prace
e kopirovaci radélko a kopirovaci papir
Burda ¢ jehly do Siciho stroje ¢ jehly na
rucni Siti a Sici nité

WEBKANTE

WEBKANTE

Stfihame z jednoduché vrstvy latky, viz krok 1.

EXTRA STRIH
Papirovy stfih vystfihneme ve zvolené
velikosti.
Dulezité pravidlo: Pro urceni spravné
velikosti stfihu zméfime horni obvod:
vel. 34 =80 cm; vel. 36 = 84 cm; vel. 38 =
88 cm; vel. 40 = 92 cm; vel. 42 = 96 cm;
vel. 44 =100 cm.
Stiihame

1 predni dil 1x, stfed v prehybu latky

2 predni sedlo 2x

3 predni léga 2x

4 1éga pro kratké zapinani 2x

5 zadni dil 1x, stfed v prehybu latky

6 zadni sedlo 1x, stfed v prehybu latky
7 zadni léga 1x, stfed v prehybu latky
8 predni lem vystfihu 4x
9 zadni lem vystfihu 2x,
stied v pfehybu latky
10 rukav 2x
Polohové plany
Polohové plany ukazuji, jak poloZime
a prispendlime stfihové dily na latku.
Sedé podlozené dily vyztuzime.
Latka Il jednobarevna): dily 3a 7
Latka I (vySivana): vsechny ostatni dily

Doporuceny materidl: lehké bavinéné,
Inéné nebo smésové latky na halenky

* 29 nytka

licova strana latky

10

8 8

STRIHANI

Latku I a latku Il rozloZime vzdy tak, aby licova
strana latky lezela nahore. Papirové stfihové dily
prispendlime na odpovidajici latku podle polohové-
ho planu na strané 63. Dily 1, 5, 6, 7 a 9 zakreslime
zlehka jen do poloviny, pak je v pfehybu latky pre-
klopime a prispendlime. Krej¢ovskou kfidou vyzna-
¢ime podél okraju papirovych dilt pfidavky na Svy
a zalozky v $ifi 1,5 cm. Dily vystfihneme.

rubova strana latky

vyztuha

VYZTUHA

Vlizelin slozime na polovinu lepici stranou do-
vnitf. Dily 3, 4, 7,8 a 9 prispendlime podle obrazku.
Po obvodu viech dilti zakreslime pfidavky na Svy
v §ifi 1,5 cm. Dily vystfihneme. Dily vyztuhy nazeh-
lime na rubovou stranu pfislusnych latkovych dilG.

PRENESENi ZNACEK NA LATKU

Dily s vyztuhou polozime opét licem k lici na
sebe resp. slozime na polovinu a pfiSpendlime na
né papirové stfihové dily. Obrysy stfihovych dilt
(linie $v0) a linie a znacky vyznacené na stfihovych
dilech pfeneseme pomoci kopirovaciho radélka
pres kopirovaci papir na rubovou stranu latkovych
dilu. Pfesny navod najdete u kopirovaciho papiru.
Linie pfehybu a stykové linie prostehujeme steho-
vaci niti na licovou stranu latky. Znacky x na dilech
3,4 a7 plati pouze pro vel. 34 (viz téz kroky 11 a 17).



PRISITi SEDEL

Predni dil na pfednim stfedu nastfihneme
od horniho okraje v délce asi 6 cm. Na predni dil
pfispendlime licem k lici pfedni sedla (¢iselna znac-
ka 1) a pfisijeme je. Na zadni dil pfisijeme licem
k lici zadni sedlo. Pfidavky sestfihneme, spole¢né
je zacistime a sezehlime do sedel.

RAMENNI SVY /LEGA A LEM

Predni légy polozime licem k lici na zadni légu,
seSijeme ramenni vy (Ciselna znacka 4). Pfidavky
rozzehlime. Stejnym zpuisobem sesijeme ramenni
$vy na vyztuzenych a nevyztuzenych lemech
vystfihu (Ciselna znacka 6). Pfidavky rozzehlime.

1 OKRATKE ZAPINANI

Pridavky na podélnych okrajich lég sestfih-
neme na $ifi 7 mm. Légy prispendlime licem k lici
na sesazovaci linie a pfisijeme. Konce v zaposije-
me. Pfedni dil nastfihneme uprostred mezi légami
do vzdalenosti 0,7 cm pred konce $vii a nastfihne-
me Sikmo do rohti az témér k poslednimu stehu.
Dbame na to, abychom nenastfihli Iégy. Pfidavky
sezehlime do lég, pridavky na druhych podéinych
okrajich lég sezehlime do rubu.

PRSNi ZASEVKY / RAMENNI SVY
Predni dil slozime licovou stranou dovnitf.

Se$pendlime prsni zaSevky a odsijeme je do Spicky.
Nité zauzlujeme. ZaSevky sezehlime dold. Predni
dil poloZime licem k lici na zadni dil, seSpendlime
ramenni Svy a seSijeme. Pfidavky zacistime
arozzehlime.

LEGA S PASPULKAMI

Pridavek na vnitfnich a vnéjsich okrajich légy
sestfihneme na Sifi 7 mm. Pfidavky sezehlime do
rubu, vnitfni okraj pfitom v rozich opatrné nastfih-
neme (Sipka). Légu priSpendlime na paspulky tak,
aby zesileny okraj paspulky presahoval. Na rozich
slozime na ploché stuzce vzdy zahybek. Paspulky
pristehujeme pod légu.

1 KNOFLIiKOVE DiRKY

Légy slozime podél linie pfehybu do rubu,
pristehujeme na sesazovaci Sev a v kraji pfisijeme.
Hrany pfehybu v kraji prosijeme. Pro vel. 36 az 44
vyznacime na pravé [éze horni zna¢ku pro knofliko-
vou dirku ve stejné vzdalenosti od horniho okraje
jako u vel. 34. Spodni znacka plati pro vsechny veli-
kosti, zbyvajici znatky vyznacime v rovnomérnych
odstupech mezi nimi. KNOFLIKOVE DIRKY vypracu-
jeme vzdy od znacky smérem nahoru.

PRISITI RUKAVU

Rukavy pfispendlime licem k lici do praramkui;
pricné znacky 9 na rukavu a prednim dilu se stykaji.
Pritna znacka na rukavové hlavici se styka
s ramennim Svem. Rukavy pfisijeme. Pridavky
sestfihneme, spolecné zacistime a sezehlime
do predniho a zadniho dilu.

PRISITi LEGY

Légu prispendlime rubem k lici na pfedni
a zadni sedla, spodni okraje se stykaji se sesazova-
cimi $vy sedel, bo¢ni okraje se stykaji se vsazovaci-
mi vy rukavu. Légu piisijeme tésné podél vnitiniho
avnéjsiho okraje, do Siciho stroje vlozime patku na
vsivani zipQ.

1 PRISITi SPODNIHO OKRA JE LEG
NA PREDNiI DiL
Pravou légu polozime pres levou légu a spodni
okraje seSpendlime stfedem na stfed na sebe. Pred-
ni dil prehneme na konci lég dolG. Spodni okraje lég
pfispendlime licem k lici na pfedni dil. Pfedni dil
prisijeme od nastfihu k nastfihu na légy. Konce Svu
zaposijeme zadnimi stehy. Pfidavky spolecné zacis-
time. Pfedni dil oto¢ime opét nahoru. Pfidavky se-
zehlime dol.



1 3 LEM VYSTRIHU
Vyztuzeny lem pfiSpendlime licem k lici

na predni a zadni dil, ramenni Svy se stykaji. Vpfe-

du nechame pfidavky presahovat pres légy kratkeé-
ho zapinani. Lem pfiSijeme. Pfidavky sestfihneme,
nastfihneme a sezehlime do lemu.

1 ZALOZKA / ZALOZKY RUKAVU

Pridavek zalozky seZehlime do rubu, pod-
hrneme na polovinu a pfispendlime. Zalozku v kraji
prisijeme. Stejnym zplsobem prisijeme pridavky
rukavovych zalozek.

1 ZDVO JENi LEMU

Pridavek na vnéjsim okraji nevyztuzeného

lemu sestfihneme na Sifi 7 mm a sezehlime do ru-

bu. Lemy se$pendlime licem k lici na sebe, ramenni

Svy se stykaji. Pfedni a horni okraje seSijeme. Pfi-

davky sestfihneme, nastfihneme a na rozich sikmo

odstfihneme. Lem obratime a sezehlime. Vnitini
okraj pristehujeme na sesazovaci Sev. Lem prisije-

me z licové strany halenky po obvodu tésné v kraji.

Na pravém konci lemu vypracujeme knoflikovou
dirku od znacky napfic.
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1 NYTKY /LEGA

Do stfedu légy vyznacime krejéovskou
kfidou nytky: vZdy v diagonale vech Ctyf roh(
a1,5 cm vedle lég kratkého zapinani. Soubézné
se sesazovacimi Svy prednich sedel vyznacime dal-
$i 3 nytky, soubézné se sesazovacim Svem zadniho
sedla 9 nytku, vedle vsazovacich $vi rukavu vpre-
du a vzadu vzdy dva nytky; mezi nytky dodrzuje-
me stejné odstupy.
Véechny nytky pfinytujeme podle pokynu vyrobce
na obalu. Pfisijeme knofliky.

1 BOCNi A RUKAVOVE SVY

Predni dil polozime licem k lici na zadni dil,
rukavy podélné slozime. SeSpendlime bo¢ni a ruka-
vové Svy, konce vsazovacich Svi rukavu se stykaji.
Svy sesijeme. PFidavky sestfihneme, spole¢né je
zacistime a sezehlime k jedné strané.
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